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Bad^he Anilin- & Soda-Pabrik aT^ 2159737 

Unser Zeichen: O.Z, 2J 8^2 Ls/Wil 
6700 Ludwlgshaf en, 30,11.1971 

Modlflzlerte Melamin/Portnaldehyd-Harze 

Die vorliegende Erflndimg betrtfft modifialerte Melamin/Porm- 
aldehyd-Harze . 

Kondensationsprodukte aus Melamln und Pormaldehyd slnd schon 
seit langem bekannt und werden als Blndemittel fiir Prefiraassen. 
und Holzwerkstoffe Oder auf dem Lacksektor elngesetzt. 

Der vorllegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, die Ver- 
sprbdtmgsnelgung von Melamlnharzen, wie sie insbesondere beim 
tJberbrennen von Elnbrennlacken zu beobachten ist, zu beheben 
und bei Kombination mit anderen Ublichen Lackharzen die Her- 
stellung stabiler wSsseriger Dlspersionen zu ermSglichen. 

Gegenstand der vorllegenden Erfindxing sind Melamln/Pormaldehyd- 
Harze, die gegebenenf alls zumindest teilweise mit 1 bis 8 Kohlen- 
stoffatome enthaltenden Alkoholen verSthert sind, die dadurch 
gekennzeichnet sind, daB sie, gegebenenf alls alkyl- oder halogen- 
substituiertes, o-Aminobenzoesaureamid einkondensiert enthalten, 

Perner sind Gemische dieser modifizierten Melarnlnharze mit Ub- 
llchen Laokbindemitteln Gegenstand der Erfindung. 

Durch die Mofizierung der Melaminharze tnit o-ArainobenzoesSure- 
araid (= AnthranilsSureatnid) wird eine wesentliche Elastif izierung 
erreicht. Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafl modifizierten ' 
Melaminharze 1st, daB sie bei Kombination mit anderen Ublichen 
Lackharzen die Herstellung stabiler wSsseriger Dlspersionen er- 
mSglichen und gute Vertragliohkelt mit basischen Bindemltteln 
gewShrleis ten . 

Die Herstellung der erf indungsgemSfien, modifizierten Melamin- 
harze erfolgt nach den iiblichen Methoden zur Herstellung vqn 
Melamlnharzen, wie sie 2. B. Houben-Weyl, Methoden der organischen 
Chemle (Thieme-Verlag, Stuttgart, I965), Band 14/2, Seite 358 
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bis 563 liud 365 bis 569^ entnehraen sind. 

Die erf IndungsgemaBen modif izierten Melaminharze enthalten im 
allgemeinen 30 bis 50 Gew,?^ Melamin, 40 bis 70 Gew^^ Formaldehyd 
und 0,5 bis 20, vorzugsweise 2,5 bis 15 Gew.^ o-Aminobenzoesaure- 
amid oder dessen kernsubstituierte Mono- oder Dialkyl- bzw. 
Mono- Oder Dihalogenderivate einkondensierfc, wobei die am Phenyl- 
rest gebundenen Alkylreste 1 bis 4 Kohlenstoff atome enthalten 
und Halogen Chlor oder Brom sein kanni 

Die erfindiangsgemaflen modifizierten Melaminharze kSnnen sowohl 
nur unveratherte Methylolgruppen enthalten als auch teilweise 
Oder vollstandig mit 1 bis 8 Kohlenstoff atome enthaltenden 
Alkoholen verathert sein. Als Alkohole mit 1 bis 8 Kohlenstoff-- 
atomen kommen insbesondere geradkettige und verzweigte Alkohole, 
wie z. B. Methanol, Kthanol, n-Propanol, isopropanol, n-Butanol, 
Isobutanol, Hexancl, Oktanol und 2-Sthylhexanol, in Betracht, 
Als Veratherungskomponenten konnen Jedoch auch Oxaalkanole 
und/oder ungesattigte Alkohole, wie z. B. Allylalkohol oder 
Methallylalkohol, verwendet werden* 

Der Grad der Veratherung und die Verwendung bestimmter Alkohole 
richtet sioh nach der beabsichtigten Verwendung (ReaktivitSt usWo 

Meistens werden n-Butanol oder Isobutanol zur VerStherung der 
Harze verwendet. 

Auch die HSrtung der erf indungsgemSBen Melaminharze erfolgt nach 
bekannten Methoden (siehe die oben angefOhrte Li teraturs telle 
aus Houben-Weyl). 

Die erfindungsgemafien Harze finden als Bindemittel fur Prefi- 
massen und Holzwerkstof fe und zur Herstellung von tlberzUgen, 
Verklebungen und Impragnierungen z. B. fur gewebte und nichtge- 
webte Fasermaterialien Verwendung » Piir die Anwendung auf dem 
Lacksektor werden insbesondere die teilweise oder vollstandig 
mit Alkoholen veratherten erf indungsgemaS modif izierten Melamin- 
harze eingesetzt. 
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Als Ubliche Lackbindemittel, die im Getnisch mi t den erfindungs- 
gemSB modiflzlerten Melaniinharzen vorteilhaft zu verwenden sind, 
kommen in Prage: cSlhaltige oder olfreie Alkydharze, hitzehart- 
bare Acrylatharze oder Epoxidharze. Diese werden im allgemeinen 
in Mengen von 60 bis 90 Gew.j^, vorzugsweise 70 bis 85 Gew.^, 
bezogen auf das Gesamtbindemittel, mit dem modifizierten Melamin- 
harz korabiniert. Besonders vorteilhaft sind Kombinationen mit 
Alkydnarzen, Aca:ylatharzen und Epoxldestem. 

Je nach der mitverwendeten Bindemittelkomponente sind die Eacke 
als Einbrennlacke auf alien mSglichen Substraten, wie z. b'. Holz, 
Glas, Keramik una Metall, geeignet und werden gegebenenf alls 
zusammen mit Ublichen Pigmenten, wie z. B. Titandioxid, Lithopone, 
PUllstoffen und ublichen Lackhilfsmitteln, wie z. B. BaSO. und 
Silikaten, angewandt- 

Zur Aushartung werden die erfindungsgemSSen Harze oder Harz- • 

gemisGhe zweckmaBigerweise auf Temperaturen von 120 bis 200^0 

3 bis 30 Mlnuten, vorzugsweise I30 bis l6o°C etwa 9 bis 20 Mlnuten, 

erhitzt. Bei Zusatz geeigneter Katalysatoren, wie z. B. p-Toluol- 

sulfosaure, findet die HSrtung auch bei niedrigeren Temperaturen 

statt. 

Als Applikationsverfahren zur Herstellung von tiberziigen mit den 
erfindungsgemaBen Harzen bzw. Harzgemischen, die mit in der Lack- 
industrie Ublichen Verdiinnungsmitteln, wie z. B. Alkoholen, 
Estern und Cycloallphaten sowie Aromaten, zur Erzielung der ge- 
wiinschten Viskositat veiroischt werden, eignen sich die In der 
Lackindustrie Ublichen, wie Sprltzen, Tauchen, Pluten. Desglei- 
chen eignen sie sich fUr die Elektrotauchlackierung und fUr 
Coi 1 -Coat -Lacke . 

Die erfindungsgemaBen mit AnthranilsSureamid modif izierten 
Melaminharze ergeben im Vergleich zu den bekannten Melaminharzen 
eine E last if izie rung, ohne daB dabei die anderen Eigenschaften 
der Oberzuge negativ beeinfluBt werden. 

Die in den Beispielen genannten Telle und Prozente sind Gewichts- 
teile und Gewichtsprozente . 
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Belspiel 1 



151,2 Telle Melamin, 20 Telle Anthranllsaureamld, 6OO Telle 

wSsserlger Formaldehyd (40^1g) werden zusammen mlt 1 Tell 

Magneslumkarbonat unter Riihren auf 70^C erhltzt und 10 Minuten 

bei 75 bis 80^C gehalten. Dann werden 600 Telle Isobutanol und 

iTugegeben 

70 Telle Benzol/und unter Zusatz von 1 Tell Phthalsaureanhydrid 
tiber elne Zelt von 6,5 Stunden bel Temperaturen von 82 bis 99^C 
Insgesamt 480 ml Wasser ausgekreist. Die Harzlosung wird bei 
90°C unter Druck flltrlert, Man erhalt 886 g der modlf Izlerten 
Melaminharzlosung mlt einem Peststof f gehalt von 51 5^. 

Prufung im Verglelch mlt elnem handelsUbllchen, mlt Isobutanol 
verStherten Melamln/Pormaldehydharz: 

Als handelstibliches Alkydharz vmrde eln mlt Kokosf ettsSuren 
modlf Izlertes Phthalatharz (z. B. Alkydal C 4o) in Xylol, Pest- 
stof fgehalt: 60 56, verwendet. Die Plgmentlerung erfolgt In tib- 
licher Welse mlt 50 % Tltandloxld Kronos RN 59- 

a) 75 Telle des oben angefilhrten Alkydlackharzes + 

25 Telle handelsiibllches Melamlnharz (IsobutanolverSthert ) 

b) 75 Telle des oben angefiihrten Alkydlackharzes + 
25 Telle erflndungsgemafles Harz 

Die pigmentlerten Harzgemisohe wurden in elner Schlchtdicke von 
40 bis 45 )Ji auf Tlefziehbleoh aufgetragen. 



Eln- und Oberbrenn- PendelhSrte ) Erlchsen- ) 

bedlngungen nach KSnlg (sec.) tiefung (mm) 

a) 20 Mlnuten/l60^C 104 4,5 
40 Mlnuten/l60^C IO8 5,6 
24 Stunden/150^C II9 5,5 

b) 20 Minuten/l60^C 98 5,9 
40 Mlnuten/l60^C 104 5,6 
24 Stunden/150°C 109 5,6 



^) Mittelwert aus Jewells drel Messungen. 
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Die Kurzbewetterung der Lackproben a) und b) Im Weatherometer 
(1000 Stunden) nach dem unten angegebenen 24-Stunden-Zyk:lus 
ergab keine EinbuBen des erf indungsgemaSen Melaminharzes im 
Bezug auf Glanzhaltvmg iind Verge Ibungsneigung. 

24-Stimden-Zyklus (LampenstSrke —^100 000 Lxax). 

6 Stunden 45^0 100 % relative Luftfeuchtlgkeit 

2 " 8°C naB, diinkel 

3 It 20^0 sprtihen, hell, 100 % Luf tfeuchtigkeit 
3 " 25^0 trocken, hell, 65 % Luftfeuchtigkeit 

2 " 8^0 nafi, dxinkel 

5 " 25°C troeken, hell, 65 % Luftfeuchtigkeit 

3 " 20^0 spruhen, hell, 100 % Luftfeuchtigkeit 
2 " 8*^0 nafi, dunkel. 
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Patent anspriiche 



Melamin,^ortnaldehyd-Harze, die gegebenenfalls zumindest 
teilwelse rait 1 bis 8 KohlenstofTatome enthaltenden Alkoholen 
verathert sind, dadurch gekennzeichnet , daB sie, gegebenen- 
falls alkyl- Oder halogensubstltuiertes, Anthranilsaureamid 
einkondensiert enthalten. 

Gemische von Melamin/Formaldehyd-Harzen gemaB Anspruch 1 
mlt ublichen Lackbindemitteln. 



Badische Anllin- & Soda-Pabrik AG 
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